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Bcschrelbung 

Die Erfindung betrifft dnen Stoffauflauf zur Herstd- 
lung einer Papierbahn gemafi dem Oberbegriff von An* 
I spnidi L ^ 5 

Ein soichcr Stoffauflauf soli das Stoffdichte- und Fa- 
serorlendenmgsqaerproiil der Papierstoffsuspension 
spitestens vor dem Auslaufspalt derart einstellefip daB 
das Rachenmasse* und FaserorientieniDgsquerprofil 
der Papierbahn fiber die gesamte Breitc den gcwflnsch- lo 
ten Anforderungen entspridit, das bedcutct m der Rcgd 
konstantisi. 

Beim Betrieb einer Papiermasdiine gibt es zahlrddie 
StSrfaktorcn. die den bdden gcaanntea Anforderungen 
entgegensxehen. Za dlestn Starfaktoren geh^ren bei- 15 
spielswelse Tcmperaturschwanlcungen. Drudcschwan- 
kungen und Fertigungstoleranzen aber aucfa Fehler in 
der AusfQhning bder Einstellnng der Papiermasehine* 
fur den dem Stoffauflauf folgenden ProdukdonsprozeB. * 

Es ist folgender Stand der Tedinik zur Beeinflussung '20 der anderen Sdte, ergjbt sich folgende Ldsungsmogiich- 
des Querprofilseiner Papierbahn bekannt geworden: keh: 

DE 35 14 554 schlagt vor, die Stoffdichte ortlidi 2U Fig. 1 zeigt das schcraatisicne Bild dncr Papierma- 
verandem, d, h. je nach Bcdarf an bestiramten Stdlen schine mix eme m Stoffauflauf auf der Imken Schc. der 
die Stoffdichte aimipzsscn. Dabei bleibt jedoch offen, jsgJtt iuiu v p fcix Jmit S toff suspension gespcist wird. Die 
auf welche Art und Weise dies vorgenommen wcrdcn 2s Gesamtmenge der Stoffsuspension einer Sektion wird 


tierungausubea 

Aufgabc der Erfindung ist es, ein Verf ahren daraistel- 
len, wddies eine eindeatige Aussage darOber crlaubx. 
wddier Parameter verstellt werden mufl, um cine gcge- 
bene Abweichung zm FUdieiunassequerprofll oder im 
Faserohentxerungsquerprofil oder beidem zu kompeu'' 
sieren^ 

Die Aufgabe der Erfindung wird durdi die keanzeich- 
nendoi Merkmale des Anspruehes 1 geidst. 

Die Erfinderhaben erionnt, daO grundsaxzlich zwei 
Parameter Qnfhifi auf das Fladienmassequerprofil ha- 
bea namlidi die Stoffdiditc imd der Stoffdurchflufl zn 
einer bestinmten Stelle des Stoffauflaufes, wahrend die 
Fascroripnticnmg in crstcr Naherung nur durch den 
StoffdurchfluB an einer besumtnten Stelle des Stoff auf- 
lauf es bcdnfluBt wird 

, Aufgrund der Korrelation zwisdien Faseroricntie- 
rung und StoffdurchfluS auf der dnen Sdte und Stoff- 
dichte und DurchfluB zum Flachenmassequerprofil auf 


SOIL 

DE40 19 593 Al, die den Oberbegriff von Anspruch 1 
bildet empfiehit folgendes Vorgehent Bei. Abweichen 
des Flachenmasseprofils der Papierbahn an einer be- 
stimmten Sielle der Bahnbrdte soli die Konzentrarion 
Cm des betrcffenden Sektionsstromes, und damit des 
aus dem betreffendcn Mischcr austretcnden Stromcs 
cntsprcchcnd geanden warden- Um dies zu erreichcn, 
wird das Yerhalmis der Mengen der dem Mischer zuge- 


durch ein Ventil V2 reguliert, wahrend die Stoffdichte 
bestimmt wird durdi das Zusammenfuhren zweier 
Stoffstrome mit einer Stoffdidiie Bnax und dner Stoff- 
dichte BmJn. die jewcils die maximale und die minimal 
30 dnstellbare Stoffdichte darstelien; wobei die aktuelle 
Stoffdichte durch ein Vcatil Vi, welches die MMge der 
Stoffsuspension mit minimalcr Stoffdichte Bmm be- 
stimmt, eingcstcik wircL Im Verlauf der Papiermaschine 
gibt der Stoffauflauf sdne Stoffsuspension auf ein von 


fahnenRegelstr6mcQH/QLvcrandcrt.BdVcntilen der 15 links kommcndcsSleb auf. wobd der Bcrcich, in dem die 


ubtichen Bauaxi laBt es sich jedodi nur schwer vermei- 
den, daB audi der den Mischer veriassende Sektions- 
Strom Qm vom SoUwert unkontrolliert und tmgewoUt 
abwdcht. Es 1st auBerdero aus DEOS 353S466 be- 
kannt, dafi eine Veranderurig des Volumenstromes einer 40 
Sektion zu einer Beeinflussung des Faseroricntierungs- 
winkcls im Auslaufbereich des Stoffauflaufes fuhrL 
V/eicht die Menge eines Sekdonsstromes in unkontrol- 
liener Weise von dnem Sollwcrt ab, so fuiden sich da- 


auftreffende Stoffsuspension sich in ihrer Geschwindig- 
kdx der Siebgeschwindlgkeit angepaBt hat, mit S be- 
zdchnet wird tind in diescm Bereich eine Stoffhohe h; 
voriiegL Das Ende der Entwasserungsstrecke wird mit 
Si bezeichnet, es folgt danach dne Presscn- und Trok- 
kcnpanic, gcfolgt vom Punkt S2 mit dncr nachfolgcn- 
den AufwicWung der Papierbahn. Die akiudle Stoff- 
dichte an der Stelle i des Stoffauflaufes wird mit Bi 
bczdduiei, die zugefuhne Stoffmenge an der Stdle i. 


mit zudh die Faserorientierung in unkontrolllerter Wd* 4s also der DurchfluB an dieser Stdle wird mit qi bezdch- 

net, wobei fiber die Brdte des Stoffauflaufes i Regdor- 
gane zur Einstellung dieser Parameter zur YerfOgung 
steheit 

AJs MaB fOr den DurchfluQ an der Stdle i an der 
50 StoffauflaufdOse bietet sich die SchichthChe im An- 
fangsbercich der Blattbildimg, indem die Stoffstrahlge- 
schwindigkeit sich der Slebgeschwindigkcit angepaBt 
hat, also bei S, an. Das heiBt, im Berdch der ininalcn 
Entwasscrung S wird eine Messung der Suspensions- 
55 sdiichthdhc hi auf dem Sieb vorgenommen (mindestens 
fiber t Positiooen). Diese Scfaichthdhe h; ist proportional 
der DurchfluBmcnge q;. AnschlieBend wird der Mlnel- 
wen h fiber alle hi berechncL 
Am Endieil der EntwSsserung bd Si oder an andercr 


se. 

Es ist femcr z. B. ajus DE-PS 29 42 966 oder DE-OS 
35 35 849 bekannt, die Weite des Auslaufspaltes zu ver- 
Sndem. bcispidsweise durch Gewindespinddn zum 
Verschwenken oder Verbiegcn der Oberiippe. Hier- 
durch kann der Durchsatz der Suspension ortllch vcran- 
dcrt werdcEL Gleichzdiig wird jedoch aiich die Str6- 
mungsrichtung Cnlicfa becinfluBt, und damit auch die* 
Faserorientierung. Durch eine Grtiiche Spaltverengung 
vdrd n^miich den Fasem an den EngsteUen dne andere 
Stromungsridjtung crtcilt, als an anderen Stdlen des 
Auslaufspaltes. Dies bedeutet. daB zwar die Stoffdichte 
durch diese sogcnannte Vcrdrangunsregelung fiber die 
Brdte des Stoffauflaufes gldchm^Blg gcmacht werden 


kann, daB jedoch die an sich gute Fascrorienderung eo gedgneier Sidle zwischcn Si und dem Ende der Papier- 


wiedcr zcrsi6n wird 

Axis dem oben genannten Stand der Technlk ist zu 
erkcnnca daB es im wcscnilichcn zwd Parameter gibi, 
die an dnem Stoffauflauf dngcstdlt werden. nSlmlich 
der DurchfluB an einer bcsiimmlen Sidle des Stoffauf- 
laufes und die Stoffdichte, wobei die beidcn Parameter 
unierschicdlidien und einander fibcrsdmddenden Ein* 
fluO ttuf das Rachenmassequcrproniunddie Faserorien- 


maschine (Sj) wird das Hadienraasscquerprofil an min- 
destens 1 Positonen ermiudt und der Mlttdwert F<J 
gebildci 

Die rclativeh Andcrungen der Schichtbohc bciS wcr- 
65 den als h'i—Ah/ii und die der FUcbcnmassc P;— AFG/ 
7G bezdchncL Aus dem Verlauf von h'i und F*{ crfolgt 
die Benrteilung. welcher Parameter (q; oder b;) wrteil- 
haftcrwdsc vcrsidlt wiri um dn gicichrrJlBiges FIS- 
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teriiegend das kon^nTf U™^ und damn- 

querproraandcrStdleAdaS^SS^ 

se bestcfit. wahrend an derTt^T? • Flachernnas- . 

Off im P^chsama^^^^f^ gJ«ehz«. 
CeineReduJcS^Sl^'^l«^"«««gtdw ^ 

folgt die ^i^rd^vlSli^""'^ F«teKch er- 
s« qr im Bereich A. ^^'^«'««"'ne des DureWlus- « 

vor Um cine unerSizSf,e^^^ Durchfluaes 

Die Fiff 3« in ^f" *^°^*^dea 

-erdej, kann. Die n^3-^,flT^^, °* 

chcngcwichK-QuenjrSre^^"!?*'"^'^- «nd Hi, 

we- 

atiflauf mit seineo Ver^^yr.- der Staff, 

Schemazeichnungen in^w. , M^^? *in<« die 

i«i/fir den eSSSSg^^^^-^^^-d ««1 bedOi. 
ErWamng. Fachmann kemer wetteren so 

Zusatzlich zu dcm Ge2f.;»t«, • j • ' 


s-rss K^^sis*" 

*^«aiengewicht durdi Verande- 


Blende and KiScSS^gt te^'""^, 
breftemsgiich. -^"^^ "•'"=^''e«o auf die \virfc. 

Patentaxispracfae* 


?ii2f-S^H ""'^ Schichtdicke 

Kom^ktur bezuglich dcs K 

sS?nd^°':e'"'- ^^^^»"«»«^- 

e^OhnenSiiJ! P^^^cterderdurdi. 
»<*"e.beiS^S^n^^'^ Papierma- 
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3.1 cs wird das Faseroricntienxngsquerpro^ 
gemessen, 

3^ e$ wird das FlIcheximassequerproHl gemcs- 
sea; 

33 cs wird einc Korrelationsrechnun^ zwi- • 5 
schca Faserorientieinngsquerprofil und Fla- 
chenmassequerprofil durchgefOhn; 
3.4 es werden aufgrund dcr Korrciationsrcch. 
nung folgende Korrekturen an der entsprc 
chenden Position vorgenonunen: 

3Ad besteht dne Abwcdchting der Fll- 
dienmasse ohne Korrelation zni: der Fa- 
serorientierung, so wind dne dem Vorzei- 
dica dcr Abwcichung entgegenwirkende 
Korrdccur bcrOglidi dcr Konzentration 
der Faserwspcnsion der entspnschcnden 
Scoffauflaufsekiion durchgef Ohrt; 
3.4^ besteht eme Abweichung der Fascr- 
oriemicning ohne Korrdation mit der 
mchenmasse, so wird cine dcm Vorzei- 20 
oien der Abweichung cntgegenwiriccnde 
Korrektur facziiglich der Durchfluflmengc 
der Fasersuspension der entsprechenden 
Stof fauflaufscktion durchgcfuiirt: 
3.4J bcstehi eine korrdiene Abweichung 25 
von Flachenmasse und Faserorienucrung 
mit ^dchem Vorzeichcn, so wird dne 
«nteprechende dem Vorzdchen der Ab- 
wddiung entgegenwirkende DorchfluB- 
korrckturvorgenommen: 3^ 
3,4.4 besteht cine korrdiene Abweichung 
von Faserorienucrung und Flachenmasse 
nut entgegengcserztcm Vorzdchen, so 
werden bcidc Abwefchungen wie unkor- 
/diertcAbwdchungcnbchandclL « 
4. Verfahren nadi Anspnich 3, dadarch gekenn- 
zeachncL daB bci den Korrekturen in3.4.1.3.4J! und 
3.43 jeweik mit dem andcren Parameter der dureh-. 
gerohrten Anderung cntgegengestcuen wird 

Hienni 9 Seite(n) Zdchnungen *^ 
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